I In IHIiPJ 




B65C 3/06 
(2 1) Internationales Aktenzdehen: 



^q^^ a o c K: a Jf i ov o, * B . 

LVmc,nupt,se). 

28. April 2000 (28.04.00) 



[ f30) Prioritatsdaten: 

1 { 199 19 880.2 

199 20 905.7 
100 02 401-7 



30 April 1999 (30.0*99) 
i xi*i 1999 (06.05.99) 
KnSoO (20.01.00) 



I Veroftentlicht . Rec herchenbericht. 

DE Mir internationaiem ^ 

de' 

DE 



r/5). KRONES 

(DE). 

Venter: KKONBS AG, B^aldstrasse 

1 "TTTopTTto OBJECTS 

I (54) Bezeichnung: VEW-ahr ^ ^ 

I (57) Abstract 

The invention relates to a 

W rap-around label is g J ding 
forward edge thereof by an sp 

jaw unit and is P U »?V" Befor6 
W-n over the obgt^ ^ ^ 
being covered, ' he 3 e 
on a n area ° f ' s °^ ally engaged 

^^^t tn^covering process 
manner, when uk device 
is initiated. J^ 1 n f urfaC e is 
located on the as the 

temporarily «^ "^partially 

surrounds the outsioe & 
the object and, wh ich 

, .gjgsfes— — --- 

unit is removed. 




it does not 




spreading jaw 



t 



(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Aufbringen einer Etikettenhulse auf Gegenstande wie Flaschen oder 
dgl., bei dem eine Etikettenhulse (E) von einer Spreizbackeneinheit (50) an ihrem vorlaufenden Rand erfafit und in axialer Richtung iiber 
den Gegenstand (F) gezogen wird, wobei der Gegenstand vor dem Uberziehen an einem Bereich seiner Mantelflache form- und/oder 
reibschliissig gehalten, der Uberziehvorgang eingeleitet, die Halterung (20) an der Mantelflache voriibergehend aufgehoben wird, sobald 
die Spreizbackeneinheit den Gegenstand an seiner Mantelflache zumindest teilweise umgibt, und spatestens vor Erreichen der gewiinschten 
Hafthohe der Etikettenhulse auf dem Gegenstand dieser erneut an einem nun vom Etikett bedeckten Bereich seiner Mantelflache erfaBt und* 
dabei das Etikett mtschsicher fixiert wird, wahrend die Spreizbackeneinheit abgezogen wird. 
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM AUFBRINGEN VON ETIKETTENHULSEN AUF GEGEN ST ANDE 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Aufbringen von Etikettenhtilsen auf Gegenstande. 

Eine entsprechende Maschine ist aus dem europaischen Patent 0 
584 516 bekarmt. Diese Maschine besitzt einen Drehtisch mit in 
regelmafiigen Abstanden auf einem s gemeinsamen Teilkreis 
angeordneten Tellern zum f reistehenden Aufnehmen von Flaschen. 
Uber jedem dieser Teller ist jeweils eine 

Etikettenschlauchrolle, eine Vorrichtung zum Abtrennen von 
Etikettenhtilsen und ein Paar heb- und senkbarer Spreizbacken zum 
Erfassen der abgetrennten Etikettenhulsen und Uberziehen 
derselben auf eine Flasche mitlaufend angeordnet. 

Nachteiligerweise verursacht diese Bauart einen erheblichen 
Aufwand und beansprucht viel Zeit zum Auswechseln der 
zahlreichen Etikettenschlauchrollen . Wegen der frei stehenden 
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Flaschen ist die Umlauf geschwindigkeit und damit auch die 
Produktionsleistung stark beschrankt. Ferner ist einerseits die 
Gleichmafligkeit der Anbringungshohe der Etikettenhiilsen auf eine 
Vielzahl von Flaschen unbef riedigend und andererseits die 
Betriebssicherheit kritisch, vor allem, wenn die Flaschen an 
ihrer Aufienwandung mit einer Fliissigkeit benetzt sind. Dies 
hangt damit zusammen, dass eine Etikettenhiilse in dem Moment, wo 
die Reibungskraf t zwischen dem Etikett und der Flasche groJJer 
als zwischen den Spreizbacken und dem Etikett ist, die axiale 
Relativbewegung zur Flasche beendet und an ihr haftet. Die 
Anbringungshohe der einzelnen Etikettenhiilsen hangt von den 
individuellen Reibungsverhaltnissen ab und ist deshalb nicht 
exakt definiert. P'roblematisch ist aufterdem die 
Betriebssicherheit beim Zuriickfahren der Spreizbacken in ihre 
ursprungliche, obere Ausgangsstellung, weil sich wahrenddessen 
die Flaschen noch auf den sie tragenden Tellern befinden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung mit hoher Ausstattungsgenauigkeit und 
Betriebssicherheit anzugeben . 

Gelost wird diese Aufgabe das Verfahren betreffend durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 und die Vorrichtung 
betreffend durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 9. 

Erf indungsgemafi werden die Flaschen vor dem Uberziehen einer 
Etikettenhiilse im Bereich ihrer Mantelflache erfasst, 
festgehalten und zwar so lange, bis das in an sich bekannter 
Weise von oben kommende, eine Etikettenhulse haltende 
Spreizbackenpaar die auszustattende Flasche zumindest uber einen 
Teil ihrer Langserstreckung umgibt. Im weiteren Verlauf wird die 
Halterung der Flaschen an ihrer Mantelflache vorubergehend 
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aufgegeben und die Etikettenhlilse vom Spreizbackenpaar bei 
gleichzeitiger Abstiitzung des Flaschenbodens bis zur gewunschten 
Endposition auf die Flasche gezogen, wobei dann die 
Absenkbewegung des Spreizbackenpaares gestoppt, aber die 
Etikettenhulse weiterhin an ihrem unterem Rand reibschlussig von 
den Spreizbacken gehalten wird. Nun wird die Flasche erneut an 
einem zwischenzeitlich von der aufgezogenen Etikettenhulse 
bedeckten Teil ihrer Mantelflache erfafit, wobei die 
Etikettenhulse reibschlussig festgehalten bzw. gegen die 
Flaschenauflenseite gedrlickt wird. Erst dann gibt das 
Spreizbackenpaar die Einspannung des vorlauf enden, unteren 
Etikettenhtilsenrandes auf und wird nun vollstandig unter die 
Standflache der Flasche abgesenkt. Wahrend dieser Absenkbewegung 
des Spreizbackenpaares kann die Etikettenhulse ihre 
Hohenposition auf der Flasche vorteilhaf terweise nicht mehr 
verandern, so dass die Lage der Etikettenhulse bezogen auf den 
Flaschenboden selbst bei einer Vielzahl von Flaschen einheitlich 
sehr genau eingehalten wird, d.h. die Hohenlagentoleranzen der 
Hafthohe kbnnen in einem sehr engen Rahmen gehalten werden. 

Vorteilhaf terweise ist das Spreizbackenpaar so konzipiert, dass 
es wahrend dem Uberziehen einer Etikettenhulse diese an ihrem 
unteren Rand gleichzeitig sowohl an der radial inneren als auch 
aufieren Flache reibschlussig eingespannt festhalt, wodurch eine 
unnotig starke Aufweitung einer Etikettenhulse zur Erzeugung 
ausreichender Reibungskraf te vermieden werden kann. 

Da bei der vorgeschlagenen Methode eine Flasche vor, wahrend und 
nach dem Uberziehen einer Etikettenhulse standig an einem 
Bereich ihrer Mantelflache umfanglich abgestutzt wird, konnen 
hohe Umlauf geschwindigkeiten mit einer dementsprechend hohen 
Produktionsleistung ohne Kippen der Flasche erzielt werden. 
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Gemafi einer Weiterbildung der Erfindung wird das 
Spreizbackenpaar erst nach dem Abtransport der mit einer 
Etikettenhiilse versehenen Flaschen aus seiner unteren Totlage in 
die ursprungliche obere Position angehoben, so dass 
vorteilhaf terweise keine durch Kollision mit einer Flasche oder 
Hangenbleiben der Spreizbacken an einer Etikettenhulse 
verursachte Storungen moglich sind. 

Besonders gtinstig ist eine Ausfiihrung, bei der die 
Hohenbewegungen des Klemmbackenpaares zum Oberziehen der 
Etikettenhiilse und Zuruckfahren in die Ausgangslage durch eine 
Kurvensteuerung kontrolliert , aber durch einen Arbeitszylinder 
oder anderen geeigneten Antrieb (Motor etc.) verursacht werden, 
weil dadurch die Verf ahrzeiten, insbesondere die Riickholzeit in 
die Ausgangslage, wegen der nicht drohenden Selbsthemmung kurzer 
als bei einer reinen Kurvensteuerung gehalten werden konnen. Der 
fiir einen vollstandigen Bewegungszyklus der Klemmbacken 
notwendige Drehwinkel des Drehtisches ist dadurch geringer, d.h. 
es geniigt bei gleicher Leistung ein kleinerer 
Drehtischdurchmesser . 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind 
Gegenstand der Unteranspruche . 

Nachfolgend wird ein bevorzugtes Ausf lihrungsbeispiel der 
Erfindung anhand der Figuren erlautert . Es zeigt: 

Fig. la eine Maschine mit einem Drehtisch zum Uberziehen von 
Etikettenhulsen auf Flaschen in einer vereinf achten 
schematischen Draufsicht, 
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Fig. lb eine dem Drehtisch zugeordnete Steuexkurve zur 
Betatigung von auf dem Drehtisch zum Halten von 
Flaschen vorgesehenen Greifzangen sowie Sternrader zum 
Zu- und Abfullen der Flaschen mit einer Draufsicht, 

Fig. 2a einen vertikalen Teilschnitt durch den Drehtisch 
bis 2c in Fig. 1 aus Pf eilrichtung A gesehen in verschiedenen 
Betriebsstellungen, 

Fig. 3a eine schematische Draufsicht auf ein 
bis 3c Spreizbackenpaar zum Erfassen und Uberziehen von 
Etikettenhulsen in verschiedenen 

Betriebsstellungen entsprechend der Figurenfolge 2a bis 
2c, 

Fig. 4 einen vertikalen Vollschnitt durch den Drehtisch der 
Maschine in Fig. 1, 

Fig. 5a einen Teilausschnitt der Fig. 4 in vergrolierter 
Darstellung, 

Fig. 5b einen Teilausschnitt entsprechend der Fig. 5a mit einer 
zusatzlichen Etikettenhiilsenabstut zung 

Fig. 5c eine Draufsicht auf eine Etikettenhulsenabstutzung in 
Fig. 5b, 

Fig. 6 eine Seitenansicht einer Spreizbackeneinheit aus der 
Blickrichtung X in Fig. 5a, 
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eine Draufsicht einer Spreizbackeneinheit aus der 
Blickrichtung Y in Fig. 5a, 
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Fig. 8 die Abwicklung der Steuerkurven fiir die Hohenbewegung 
der Spreizbackeneinheiten, 

Fig. 9 eine Draufsicht einer Flaschengreif ereinheit am 
Drehtisch der Maschine nach Fig. lb in zwei 
verschiedenen Stellungen und 

Fig. 10 eine Abwandlung der Maschine nach Fig.l mit zwei 
Drehtischen in einer schematischen Draufsicht. 

Die in Fig. la dargestellte Maschine 1 besteht im Wesentlichen 
aus einer horizontalen Tischplatte 2, auf der ein mit mehreren 
in gleichmafligen Abstanden auf einem gemeinsamen Teilkreis 
angeordneten Flaschentellern 4 ausgeriisteter Drehtisch 3 um eine 
vertikale Achse 3' drehbar gelagert ist. Umf angsmaiiig zueinander 
versetzt befinden sich am Drehtisch 3 ein Einlauf sternrad 5 mit 
einem vorgeordneten Zuforderer 7 und einer Einteilschnecke 8 und 
ein Auslauf sternrad 6 mit einem zugeordneten Abforderer 9. 

Sowohl das Einlauf sternrad 5 als auch das Auslauf sternrad 6 sind 
an ihrer Peripherie mit Greiforganen zum Erfassen und Festhalten 
von Flaschen an ihrer Mantelflache ausgerustet (Fig. lb). Diese 
Greiforgane, z.B. mit paarweise gegenlaufig zueinander 
schwenkbaren Klammerarmen, konnen an verschiedenen Stellen ihrer 
Umlaufbahn gezielt aus einer Zugrif f sposition in eine 
Freigabeposition und umgekehrt gesteuert werden. Derartige 
Klammersternrader sind detailliert beispielsweise in dem US- 
Patent 5607045 beschrieben. 

Oberhalb des gemeinsamen Ubergabepunktes I zwischen dem 
Drehtisch 3 und dem Einlauf sternrad 5 ist an einer Quertraverse 
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13 ein stationar gehaltenes Schneidaggregat 10 zum Zuflihren, 
Auffalten eines Folienschlauchs und Abschneiden von 
Etikettenhiilsen E angeordnet, wobei der Etikettenf olienschlauch 
11 aus einem seitlich an der Maschine angebrachten 
Schlauchspeicher 12 abgezogen und dabei uber mehrere 
Umlenkwalzen dem Schneidaggregat 10 zugefuhrt wird. Die erwahnte 
Quertraverse 13 ist zur Anpassung an verschiedene 
Etikettenhulsenlangen hohenverstellbar , vorzugsweise durch eine 
nicht naher gezeigte elektromotorische Verstelleinrichtung . Das 
Schneidaggregat 10 kann entsprechend der deutschen 
Of fenlegungsschrif t DE 2950785 Al ausgefuhrt sein. 

Der Drehtisch 3, die Sternrader 5 und 6, die Forderer 7 und 9 
sowie die Einteilschnecke 8 werden kontinuierlich 
geschwindigkeits- und stellungssynchron zueinander umlaufend in 
nicht naher gezeigter Weise durch einzelne motorische Antriebe 
oder einen gemeinsairten Maschinenantrieb und Getriebeelemente 
angetrieben. Auch das Schneidaggregat 10 verfugt uber 
Antriebseinrichtungen zum synchron zur Drehtischbewegung 
erfolgenden 7 stellungsgenauen Vorschub des 

Etikettenfolienschlauchs und Abschneiden von Etikettenhiilsen E 
durch das Schneidwerk des Aggreg-ats 10. Den genauen Aufbau 
betreffend wird auf die o.g. deutsche Of f enlegungsschrif t 
verwiesen . 

Der Aufbau des Drehtisches 3 wird nachfolgend anhand der in den 
Fig. 4 und 5a gezeigten vertikalen Schni ttdarstellungen naher 
erlautert. Die Basis des Drehtisches 3 bildet eine horizontale 
Tragscheibe 30, die in ihrem Zentrum an einer vertikalen 
Hauptwelle 31 der Maschine verdrehfest befestigt ist und auf 
ihrer Oberseite die Flaschenteller 4 (in der linken Halfte der 
Fig. 4 nicht dargestellt) tragt. Jedem der Flaschenteller 4 ist 



WO 00/66437 




PCT7EP00/03872 



8 



jeweils ein auf der Oberseite der Tragscheibe 30 vertikal 
stehendes Paar von parallelen Fuhrungsstangen 32 zugeordnet, das 
sich radial innerhalb des gedachten Teilkreises befindet, auf 
dem die Flaschenteller 4 angeordnet sind. Die von der 
Tragscheibe 30 wegweisenden, nach oben gerichteten Enden der 
Fuhrungsstangen 32 tragen eine zur Tragscheibe 30 parallel 
ausgerichtete, mittenf reie Ringscheibe 33, auf der mehrere, 
jeweils mittig zwischen einem Paar von Fuhrungsstangen 32 
angeordnete, doppeltwirkende Pneumatikzylinder 34 mit 
zugeordneten Steuerventilen 60 vertikal stehend befestigt sind. 
Um eine stabile Halterung der Zylinder 34 zu gewahrleisten, sind 
die senkrecht nach oben weisenden Gehauseenden dieser Zylinder 
durch eine zweite, ebenfalls mi ttenf reie Ringscheibe 35 
verbunden. Die Kolbenstange 3 6 der doppeltwirkenden 
Pneumatikzylinder 34 ist vertikal parallel zwischen einem Paar 
von Fuhrungsstangen 32 nach unten ausfahrbar, wobei in der 
ersten Ringscheibe 33 zum freien Durchgriff der Kolbenstangen 36 
pro Pneumatikzylinder Jeweils ein mittig zwischen den 
Fuhrungsstangen 32 positioniertes Loch vorhanden ist. 

Das nach unten weisende Ende der Kolbenstange 36 ist an einem 
zwei parallele Bohrungen, die jeweils von einer Fiihrungsstange 
32 durchgriffen werden, aufweisenden Schlitten 37 befestigt, der 
an seiner zur Hauptwelle 31 weisenden Rtickseite eine obere und 
untere Kurvenrolle 38 bzw. 39 aufweist. Die Kurvenrollen 38 u. 
39 sind jeweils an Schwenkhebeln 38b bzw. 39b drehbar befestigt 
(Fig. 6), die wiederum am Schlitten 37 gelagert sind. Im 
Schwenkbereich dieser Hebel sind am Schlitten Endanschlage 
aufweisende Stofldampf er 38c bzw. 39c befestigt. 

Die obere Kurvenrolle 38 liegt an der Steuerflache einer oberen, 
zylindrisch gebogenen Steuerkurve 40 an, die am Umfang einer 
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horizontalen Scheibe 42 befestigt ist. Diese Scheibe 42 besitzt 
einen rohrartigen Ansatz, der mit Drehlagern am oberen Ende der 
Hauptwelle 31 gelagert ist. An der Unterseite der Scheibe 42 
befinden sich mehrere umf angsmafiig in gleichmafiigen Abstanden 
versetzte, nach unten hangende Distanzbolzen 44. An deren 
unteren Enden ist eine mittenf reie Ringscheibe 43 befestigt, die 
an ihrem Umfang eine untere Steuerkurve 41 fur die unteren 
Kurvenrollen 39 zentriert befestigt tragt . Zusatzlich wird die 
untere Steuerkurve 41 noch durch an den Distanzbolzen 44 
angeordnete Klemmstucke 45 verdrehfest gehalten. Die ebenfalls 
zylindrisch geformte untere Steuerkurve 41 besitzt eine nach 
oben weisende Steuerf lache, auf der die Kurvenrollen 39 
abrollen . 

Der Kurvenverlauf beider Steuerkurven 40 und 41 ist im einzelnen 
aus der in Fig. 8 dargestellten Abwicklung erkennbar, wobei die 
Laufrichtung der Kurvenrollen 38, 39 von der 0-Grad Markierung 
(siehe auch Fig. lb) beginnend in Pf eilrichtung von rechts nach 
links gerichtet ist. Um mit der Maschine 1 verschiedene 
Flaschensorten und/oder Etikettenhulsen E verarbeiten zu konnen, 
bei denen die Hafthdhe, d.h. der untere Rand der Etikettenhiilse 
bezogen auf den Flaschenboden, v-erschieden sein kann, besitzt 
die untere Steuerkurve 41 einen stufenlos hdhenverstellbaren 
Kurvenabschnitt 41b (siehe Figur 8), dessen Steuerflache die 
Hafthohe der Etikettenhulsen E auf den Flaschen F bestimmt. 
Dieses Kurvenstiick 41b ist mit jeweils auf zwei beabstandeten 
Distanzbolzen 44 verschiebbar gefuhrten Gleitbuchsen 48 
verbunden und kann mittels einer nicht dargestellten 
Gewindespindel stufenlos angehoben Oder abgesenkt werden (Fig. 
4) . 
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Urn ein Mitdrehen der Steuerkurven 4 0 und 41 zu verhindern, ist 
an der Oberseite der Scheibe 42 eine winkelf ormige 
Drehmomentstutze 46 befestigt, die sich an einer auiierhalb des 
Drehtisches 3 vertikal auf der Tischplatte 2 angeordneten 
stationaren Saule 47 abstutzt. 

Die auf einem gemeinsamen Teilkreis der Tragscheibe 30 
angeordneten Flaschenteller 4 sind hohenfest montiert und 
jeweils von einem koaxial hohenbeweglich federnd gelagerten 
Zentrierring 14 umgeben, der einen den Flaschenteller 4 
umfassenden und diesen nach oben iiberragenden, an die 
Flaschenbodenkontur angepaiJten Rand aufweist. Dieser 
Zentrierring 14 ist mit einer vertikal in der Tragscheibe 30 
verschiebbar gefiihrten Stange 15 gekoppelt, die mit ihrem 
unterem Ende liber die Unterseite der Tragscheibe 30 vorsteht und 
eine Kurvenrolle 17 tragt (Fig. 5a) . Unterhalb der Tragscheibe 
30 ist an der Umlaufbahn der Kurvenrollen 17 eine Steuerkurve 18 
verdrehf est auf der Tischplatte 2 befestigt, die im 
Umlaufbereich vom Auslauf sternrad 6 bis zum Einlauf sternrad 5 
eine Absenkung der Kurvenrollen 17 gegen die Ruckstellkraf t 
einer permanent vertikal nach oben wirkenden Schraubenf eder 16 
bewirkt. Dabei wird der obere Rand der Zentrierringe 14 beim Zu- 
und Abfuhren der Flaschen F auf die Flaschenteller 4 unter der 
Oberseite der Flaschenteller gehalten (Fig. 2c) . 

Jedem der Flaschenteller 4 sind aufierdem zwei mit Abstand 
parallel zueinander vertikal ausgerichtete, in der Tragscheibe 
30 drehbar gelagerte Wellen 19a, 19b zugeordnet. Jede dieser 
Wellen tragt an ihrem oberen Ende einen waagerecht radial nach 
aulien abstehenden, verdrehf est gehaltenen Greifarm 20a bzw. 20b, 
die gemeinsam eine steuerbare Greifzange 20 zum Erfassen und 
Festhalten einer zu etikettierenden Flasche F auf einem 
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Flaschenteller 4 bilden (Fig. 9). Am unteren Ende der Welle 19a 
ist ein rait einem Langloch 22 versehener Hebel 21a und am 
unteren Ende der Welle 19b ein mit einem vertikalen Lagerbolzen 
23 ausgerusteter Hebel 21b verdrehfest angebracht. Der 
Lagerbolzen tragt einen das Langloch durchgreif enden, 
schwenkbaren Kulissenstein 24 und eine hohenmafiig versetzte 
Kurvenrolle 25, die an der radial auiieren Steuerflache eines auf 
der Tischplatte 2 verdrehfest gehaltenen Kurvenringes 26 
anliegt. An den beiden Hebeln 21a, b greift eine Zugfeder 27 an, 
die permanent im Sinne einer Schlieflbewegung der Greifzange 20 
wirksam ist. Die Form des zwei radial nach aulien vorspringende 
Nockenabschnitte aufweisenden Kurvenringes 26 ist aus der Fig. lb 
erkennbar. Beim Passieren dieser Abschnitte wird die Kurvenrolle 
25 nach au£en gedruckt, wobei die Greifarme 20a, 20b gegensinnig 
auseinanderschwenken. Die verschiedenen Stellungen einer 
Greifzange 20 sind aus der Fig. 9 ersichtlich. 

Aus der Fig. 7 ist der Aufbau einer Spreizbackeneinheit 50 zum 
reibschlussigen Erfassen und Uberziehen einer Etikettenhulse E 
auf den Rumpf einer Flasche F, z.B. PET-Flasche, erkennbar. 
Sie besteht aus zwei Innenbacken 51a, 51b und diesen zugeordneten 
Gegenarmen 52a, 52b. Die Innenbacken besitzen jeweils eine 
waagerechte Auf lagef lache 53 fur den unteren Rand einer 
Etikettenhulse und eine senkrecht nach oben abgebogene 
Halbschale 54, deren Krummung an den Flaschendurchmesser 
angepaBt ist. Die in Drehrichtung des Drehtisches 3 nachlaufende 
Halbschale kann eine geringere Hohe als die vorlaufende 
Halbschale aufweisen. Die ebenfalls gekrummten Gegenarme tragen 
jeweils zwei radial von aulien an die Halbschalen anlegbare 
elastische Gummipuf f er 55, die mittels Schrauben zur 
gleichmafligen Erfassung einer Etikettenhulse einstellbar sind. 
Auf einer am Schlitten 37 waagerecht schnellwechselbar 
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eingesteckten Tragplatte 56 sind zwei vertikale Lagerbolzen 57 
fur die Innenbacken und zwei weitere vertikale Lagerbolzen 58 
fur die Gegenarme befestigt, wobei die Lagerbolzen 58 zwei 
gekrummte Langlocher 59 in den Innenbacken frei durchgreif en . 
Durch jeweils ein Drehgelenk 66 sind die Gegenarme mit ihrer 
jeweils zugeordneten Innenbacke gekoppelt, derart, dass ein 
zueinander gerichtetes Schwenken der Innenbacken ein 
Auseinanderschwenken der Gegenarme bewirkt und umgekehrt. Nahe 
an den Halbschalen greift an den Innenbacken eine diese 
zueinander ziehende Zugfeder 61 an. In etwa mittig zwischen den 
Lagerbolzen 58 befindet sich ein auf einer waagerecht im 
Schlitten 37 gelagerten Welle 62 ein verdrehf ester Steuernocken 
68, der hohenmaiiig zwischen den Innenbacken positioniert ist. Am 
gegeniiberliegenden Ende derselben Welle ist ein insgesamt drei 
Kurvenrollen 63,64,65 aufweisendes Steuersegment 67 verdrehfest 
angebracht . Mit den beiden auf der vom Schlitten wegweisenden 
Seite des Steuersegments angeordneten Kurvenrollen 63,64 kann 
der symmetrisch geformte Steuernocken wahlweise im Uhrzeigersinn 
oder entgegengesetzt urn annahernd 90 Grad durch an der 
Umlaufbahn angeordnete Kurvenstlicke 7 0 verdreht werden, wahrend 
die dritte, auf der gegeniiberliegenden Seite des Steuersegments 
befindliche Kurvenrolle 65 zur B'eibehaltung der 

Etikettenhalteposition der Spreitzbackeneinheit 50 wahrend ihrer 
Abwartsbewegung beim Uberziehen auf eine Flasche dient. Zu 
diesem Zweck ist dieser Kurvenrolle 65 eine senkrechte, sich mit 
dem Drehtisch 3 mitdrehende, langliche Fiihrungsleiste 71 
zugeordnet, an der sie wahrend der Absenkung entlangrollt - 

Abweichend von der bisher beschriebenen Ausfiihrung konnen die 
Gegenarme bei entsprechender Formgebung -wie in Fig. lb 
gezeigt- jeweils mit einem Ende starr an der diametral 
gegeniiberliegenden Innenbacke befestigt werden. 
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Nachfolgend wird der Verf ahrensablauf wahrend dem Durchlauf 
einer Flasche durch die Maschine im Wesentlichen anhand der Fig. 
la erlautert: 

Eine auf dem Zuforderer 7 ankommende Flasche F wird von der 
Einteilschnecke 8 erfafit, stellungsgerecht in das 
Einlauf sternrad 5 eingefiihrt, von dessen gesteuerten Klammern 
ergriffen und im gemeinsamen Beriihrungspunkt I auf einen 
Flaschenteller 4 des Drehtisches 3 positioniert , wobei 
gleichzeitig der Zentrierring 14 nach oben gleitet und die 
zugeordnete Greifzange 20 geschlossen wird. Augenblicklich gibt 
die entsprechende Klammer des Einlauf sternrades die Flasche 
f rei . 

Zur gleichen Zeit nahert sich eine der Flasche zugeordnete 
Spreizbackeneinheit 50 dem Schneidaggregat 10 durch eine 
Aufwartsbewegung, wobei die Halbschalen 54 und die Gummipuffer 
55 in diesem Moment zueinander beabstandet sind. Im selben 
Moment wird von oben der Etikettenschlauch 11 nach unten 
vorgeschoben und eine Etikettenhiilse E abgeschnitten, die dann 
mit ihrem unteren Rand auf der Auf lagef lache 53 der Innenbacken 
51a, 51b steht, d.h. die Halbschalen befinden sich innerhalb und 
die Gummipuffer auiierhalb der Etikettenhiilse. Urn ein Kippen der 
Etikettenhiilse bei der Ubernahme und Beschleunigung in 
Umlauf richtung des Drehtisches 3 zu verhindern, befindet sich in 
Hohe der soeben vom Schlauch abgetrennten Etikettenhiilse E eine 
mit dem Drehtisch mitlaufende, -in Umlauf richtung gesehen- an 
der hinteren Etikettenseite anliegende, konkav gewolbte 
Stutzschale 49, die am radial auiieren Rand der Ringscheibe 33 
iiber einen Ausleger hohenfest angebracht ist (Fig. 5b). In der 
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Fig. 5c ist die. Form der Stiitzschale 49 in einer Draufsicht 
gezeigt . 

Unmittelbar darauf wird die Welle 62 mit ihrem Steuernocken 68 
so verdreht, dass die Halbschalen 54 auseinander schwenken und 
gleichzeitig die Gummipuf f er 55 gegensinnig einwarts schwenken, 
bis die Etikettenhulse an ihrem unteren Rand aufien und innen 
reibschliissig eingeklemmt ist. Im Falle einer Stretchhulse wird 
diese dabei auf ein den Flaschendurchmesser ubersteigendes Mali 
auf geweitet . 

Beim Durchfahren des Sektors II (Fig. la) wird die 
Etikettenhulse von der durch den Pneumatikzylinder 34 abwarts 
gedruckten Spreizbackeneinheit 50 von oben nach unten uber eine 
Flasche F gezogen. Sobald sich die Spreizbackeneinheit wahrend 
dieser Absenkbewegung der die Flasche haltenden Greifzange 20 
nahert, wird diese kurzzeitig soweit geoffnet, dass die 
Spreizbacken die Greifzange passieren konnen (zweite Halfte £m 
Sektor II) . Danach kann die Greifzange 20 wieder soweit 
geschlossen werden, dass zwar die Flasche umfanglich gefuhrt 
ist, jedoch ein ausreichender Spalt zum weiteren Durchziehen der 
Etikettenhulse verbleibt. Sobald die Etikettenhulse die 
vorgesehene Hafthohe erreicht hat, wird die Hubbewegung der 
Spreizbacken gestoppt, die Greifzange 20 vollstandig geschlossen 
(Etikett wird gegen den Flaschenrumpf gedruckt) und werden die 
Halbschalen 54 geringfugig einwarts geschwenkt (Einspannung des 
unteren Etikettenrandes wird aufgehoben) . Diese Vorgange finden 
im Sektor III statt. 

Noch vor dem Erreichen des Auslauf sternrades 6 wird die 
Spreizbackeneinheit 50 nun nochmals weiter abgesenkt, bis sich 
die Halbschalen vollstandig unter dem Flaschenteller 4 befinden 
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(Fig. 2c) . Im Falle einer Schrumpf hulse kann nun am Drehtisch 3 
eine Vorschrumpf ung (HeiJJluft etc.) zur Etikettenf ixierung 
erfolgen. Aufierdem wird jetzt der Zentrierring 14 abgesenkt und 
die Greifzange 20 geoffnet, wenn das Auslauf sternrad 6 die 
Flasche zum Transfer auf den Abforderer 9 erfasst hat. 

Danach wird der Pneumatikzylinder 34 auf Anheben umgesteuert, 
damit die Spreizbackeneinheit 50 wieder ihre urspriingliche obere 
Position vor dem Passieren des Einlauf sternrades 5 erreicht 
(Sektor IV) . 

Wahrend dem gesamten Behandlungsvorgang werden die Flaschen ohne 
Hohenlageanderungen durch die Maschine transportiert . . 

In Fig. 10 ist eine Maschinenvariante ftir hohe Leistungen 
dargestellt, die durch spiegelbildliche Anordnung von zwei 
Einzelmaschinen entsprechend den Figuren la bzw. lb gebildet 
wird, d. h. diese Doppelmaschine besitzt zwei Einlauf sternrader 
5 und 5\ zwei Karussells bzw. Drehtische 3 und 3* sowie zwei 
Auslauf sternrader 6 und 6' aber nur einen gemeinsamen Zuforderer 
7, einen Abforderer 9 und eine Einteilschnecke 8. Die sich 
gegeniiberliegenden, gegenlaufig : zueinander antreibbaren 
Sternrader 5, 5 y bzw. 6, 6 x beruhren jeweils den Teilkreis ihres 
Pendants und sind am Umfang mit steuerbaren Klammern - 
entsprechend der Darstellung in Figur lb- ausgestattet , die 
selektiv aus einer Zugrif f stellung zum Erfassen einer Flasche in 
eine Freigabestellung und umgekehrt durch an bestimmten Stellen 
ihrer Umlaufbahn stationar angeordnete, nicht dargestellte 
Schaltnocken umsteuerbar sind. Das Teilungsmafi, d.h. der 
Zwischenabstand zweier benachbarter Flaschenteller 4 auf beiden 
Drehtischen 3 und 3^ betragt das Doppelte des TeilungsmaJies der 
Ein- und Auslauf sternrader 5, 5' und 6, 6'. Alle vom Zuforderer 
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7 einspurig luckenlos herangef iihrten Flaschen werden von der 
Einteilschnecke 8 auf das Teilungsmafi des Einlauf sternrades 5 
auseinandergezogen und von diesem erfaiit. Im gemeinsamen 
Beruhrungspunkt der beiden Einlauf sternrader 5 und 5* wird jede 
zweite Flasche F vom ersten Einlauf sternrad 5 freigegeben und 
gleichzeitig vom zweiten Einlauf sternrad 5^ erf asst. Auf diese 
Weise werden die Flaschen F und F y abwechselnd beiden 
Drehtischen 3 und 3 A zugeleitet. Jedem Drehtisch ist am 
Obergabebereich seines Einlauf sternrades ein Schneidaggregat 10 
bzw. 10 y zum Abtrennen von Etikettenhiilsen E von einem 
Etikettenf olienschlauch zugeordnet. Auslauf seitig werden die 
abwechselnd von beiden Drehtischen 3 und 3 % f ertig etikettiert 
kommenden Flaschen F und F y am gemeinsamen Beruhrpunkt der 
beiden Auslauf sternrader 6 und 6 X wieder in eine Reihe 
zusammengefuhrt und vom Auslauf sternrad 6^ an den Abforderer 9 
tibergeben. Mit dieser Modulbauweise kann ein grower 
Leistungsbereich mit nur zwei Varianten abgedeckt werden* Es 
versteht sich, dass an Stelle von Klammersternradern auch 
Alternativlosungen mit andersartig ausgeflihrten 
Halteeinrichtungen zum selektiven Erfassen der Flaschen 
einsetzbar sind, wie z.B. Vakuumsternrader oder dgl . 
Transporteinrichtungen . 
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Patentansprtiche 

Verfahren zuiri Aufbringen einer Etikettenhiilse auf Gegenstande 
wie Flaschen Oder dgl • bei dem eine Etikettenhiilse von einer 
Spreizbackeneinheit an ihrem vorlaufenden Rand erfafit und in 
axialer Richtung iiber einen Gegenstand gezogen wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Gegenstand vor dem Uberziehen an 
einem Bereich seiner Mantelflache form- und/oder 
reibschlussig gehalten, der Uberziehvorgang eingeleitet, die 
Halterung an der Mantelflache vorubergehend aufgehoben wird, 
sobald die Spreizbackeneinheit den Gegenstand an seiner 
Mantelflache zumindest teilweise umgibt, und spatestens bei 
Erreichen der gewlinschten Hafthohe der Et ikettenhiilse auf dem 
Gegenstand dieser erneut an einem nun vom Etikett bedeckten 
Bereich seiner Mantelflache erfafit und dabei das Etikett 
rutschsicher fixiert wird, wahrend die Spreizbackeneinheit 
abgezogen wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Halterung an der Mantelflache des Gegenstandes in einer 
bestimmten Hohenposition zuerst form- und/oder reibschlussig 
erfolgt, sobald sich der vorlaufende Rand der Etikettenhiilse 
dieser Hohenposition annahert, die Halterung zunachst 
kurzzeitig bei gleichzeitiger axialer Abstiitzung des 
Gegenstands aufgehoben und nach dem Passieren der 
Hohenposition der Gegenstand so gehalten wird, dass die 
Etikettenhiilse im AnschluiJ weiter axial relativ zum 
Gegenstand bis zum Erreichen der Hafthohe aufziehbar ist. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Halterung des Gegenstandes an zwei in axialer 
Richtung beabstandeten Stellen seiner Mantelflache erfolgt, 
und die beiden axial versetzten Halterungen wahrend dem 
Uberziehen der Etikettenhulse abwechselnd derart gesteuert 
aufhebbar sind, das der Gegenstand standig von wenigstens 
einer Halterung beaufschlagt oder gefuhrt wird. 

4. Verfahren nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Halterung des Gegenstandes 
wahrend dem axialen Uberziehen der Etikettenhulse in 
Abhangigkeit der Verf ahrbewegung der Spreizbackeneinheit 
und/oder der Transportbewegung des Gegenstandes gesteuert 
wird. 

5. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Etikettenhulse aus einem 
stretchf ahigen Folienschlauchmaterial mit kleinerem 
Innendurchmesser als der Auflendurchmesser des Gegenstandes 
besteht, vor dem Uberziehen zumindest an ihrem in axialer 
Richtung vorlaufendem Rand von der Spreizbackeneinheit auf 
ein den Auflendurchmesser ubersteigendes Mali elastisch gedehnt 
und nach Erreichen der Hafthohe die Dehnung aufgehoben wird. 

6. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Etikettenhulse aus einem 
durch Warmeeinwirkung schrumpff ahigen Folienschlauchmaterial 
mit einem gleich grofien oder grolieren Innendurchmesser 
besteht als der Auiiendurchmesser des Gegenstandes und nach 
Erreichen der Hafthohe zumindest teilweise an den Gegenstand 
angeschrumft wird, bevor die Halterung der Etikettenhulse und 
des Gegenstandes freigegeben wird. 
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7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass nach 
dem Freigeben der Halterung eine vollstandige Anschrumpfung 
erfolgt. 

8. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet , dass der Gegenstand zumindest wahrend 
dem Uberziehen der Etikettenhulse kontinuierlich 
transportiert wird, vorzugsweise auf einer kreisf ormigen 
Bahn. 

9. Vorrichtung zum Aufbringen einer Etikettenhulse (E) auf 
Gegenstande (F) wie Flaschen oder dgl . mit wenigstens einer 
Spreizbackeneinheit (50) zum Erfassen der Etikettenhulse an 
ihrem vorlaufenden Rand und axialen Uberziehen der 
Etikettenhulse mittels der Spreizbackeneinheit auf einen 
Gegenstand, insbesondere zum Ausfuhren des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 

Spreizbackeneinheit (50) wenigstens eine steuerbare Halterung 
(20) zum form- und/oder reibschltissigen Erfassen des 
Gegenstandes (F) im Bereich seiner Mantelflache zugeordnet 
ist . 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
die wenigstens eine Spreizbackeneinheit (50) und die 
wenigstens eine Halterung (20) einem kontinuierlich 
antreibbaren Forderer (3) zum Transportieren des Gegenstandes 
(F) zugeordnet und mit diesem gemeinsam synchron mitfuhrbar 
ist • 



11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Halterung (20) an einem nach dem Uberziehen der 
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Etikettenhulse (E) von dieser bedeckten Bereich der 
Mantelflache des Gegenstandes (F) angreift, bei Flaschen 
vorzugsweise an ihrem Rumpf abschnitt , insbesondere dem den 
groliten Auliendurchmesser aufweisenden Abschnitt. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Halterung (20) als eine zwei 
gegensinnig bewegbare Arme (20a, 20b) aufweisende Klammer 
ausgebildet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Arme (20a, 20b) der AuBenkontur des Gegenstandes (F) dem 
erfassten Bereich entsprechend angepafit geformt sind und 
vorzugsweise eine rutschsichere Oberflache aufweisen. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Klammer (20) eine in Abhangigkeit 
der Verf ahrbewegung der Spreizbackeneinheit (50) und/oder der 
Transportbewegung des Gegenstandes (F) steuerbare 
Betatigungseinrichtung (21 bis 26) zugeordnet ist. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Klammer (20) aus einer 
Freigabestellung in eine Zugrif f ss tellung und umgekehrt 
uberfuhrbar ist, wobei vorzugsweise die Zugrif fsstellung 
selbsttatig und die Freigabestellung durch die 
Betatigungseinrichtung (21 bis 26) gesteuert wird. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Betatigungseinrichtung (21 bis 2 6) so ausgebildet ist, 
dass zwei unterschiedliche Zugrif fsstellungen moglich sind, 
wobei in einer Stellung zwischen dem Gegenstand (F) und der 
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Klammer (20) ein Spalt zum Durchziehen der Etikettenhulse (E) 
und in der anderen Stellung die Klammer (20) spielfrei, 
vorzugsweise mit einer definierten AnpreJikraf t , am Gegenstand 
(F) oder der Etikettenhulse (E) anliegt. 

17. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 12 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, dass jeder Arm (20a, 20b) der Klammer 
(20) auf einer eigenen, zur Transportebene senkrechten Welle 
(19a, 19b) befestigt ist und diese Wellen (19a, 19b) einen 
gegenseitigen Zwischenabstand aufweisen, der einen freien 
Durchgriff fur die Spreizbackeneinheit (50) ermoglicht. 

18. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 9 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Spreizbackeneinheit (50) 
senkrecht zur Transportebene der Gegenstande (F) wechselweise 
gegensinnig verfahrbar gelagert ist, insbesondere durch einen 
umsteuerbaren doppeltwirkenden Zylinder (34), und die 

Verf ahrbewegungen durch wenigstens eine Steuerkurve (40, 41, 
41b) zumindest zeitweise kontrolliert werden. 

19. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 10 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Forderer (3) ein 
karussellartiger , vorzugsweise urn eine vertikale Achse (30 y ) 
drehbarer Drehtisch (3) mit mehreren gleichmaiiig 
beabstandeten Stellflachen (4) fur die Gegenstande (F) ist, 
und jeder Stellflache eine heb- und senkbare 
Spreizbackeneinheit (50) und eine Klammer (20) zugeordnet 
ist, wobei eine die Spreizbackeneinheit (50) aufnehmende 
VertikalfUhrung (32) und Arme (20a, 20b) der Klammer (20) 
tragende Wellen (19a, 19b) vorzugsweise auf der radial 
inneren Seite der Umlaufbahn der Stellflachen (4) angeordnet 
sind . 



WO 00/66437 

22 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet , dass 
den Stellflachen (4) gesteuert heb- und senkbare 
Zentrierelemente (14), insbesondere Ringe, zugeordnet sind 
und/oder die Stellf lachenoberseite der Kontur der 
Standflache der Gegenstande (F) entsprechend angepaflt geformt 
ist. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 20, dass dem Drehtisch (3) 
ein Einlauf- (5) und ein Auslauf sternrad (6) mit steuerbaren 
Greif elementen zum Zu- und Abfuhren der Gegenstande (F) 
zugeordnet ist und die Spreizbackeneinheiten (50) im 
Umlaufbereich vom Auslauf- zum Einlauf sternrad aus einer 
unteren Totpunktlage in Richtung einer oberen Totpunktlage 
angehoben werden. 

22. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 9 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Spreizbackeneinheit (50) 
zangenartig ausgebildet ist, vorzugsweise mit zwei 
gegensinnig gesteuert horizontal schwenkbaren Innenbacken 
(51a, 51b) mit einer Auf lagef lache (53) fiir den vorlaufenden 

Rand einer Etikettenhulse (E) und zwei den Innenbacken 
zugeordneten gegensinnig sowohl zueinander als auch den 
Innenbacken schwenkbaren Gegenarmen (52a, 52b) , wobei die 
Innenbacken mit der Innenseite und die Gegenarme mit der 
Aufienseite einer Etikettenhulse reibschlussig in Anlage 
bringbar sind. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Spreizbackeneinheit (50) durch einen schwenkbaren 
Steuernocken (68), der durch an der Umlaufbahn der 
Spreizbackeneinheit angebrachte Steuerelemente (70) 
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betatigbar ist, wahlweise aus einer Bereitschaf tsstellung in 
eine Spreizstellung und umgekehrt uberftihrbar ist. 

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 19 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet , dass zwei Drehtische (3, 3 y ) 

parallelgeschaltet sind und von einem geme ins amen, einspurig 
zulaufenden Gegenstandstrom gespeist werden, der auf beide 
Drehtische aufgeteilt und hinter den Drehtischen wieder in 
eine einspurige Reihe zusammengef uhrt wird. 
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